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§ Advanced Cutting Technology




Az Onék lancfiirésze éppen olyan j6, mint lancuk, lancvezetdjiik
és meghajtokerekik. Egy egységként mikddnek, ahol az aktualis
munka a favagas, ezért Ugy kell kezelni, mint egy egységet.

A helyesen kezelt, 6sszeszerelt lanc, vezetd és meghajtokerék
kivalo vagast eredményez. A helytelenll kezelt, 6sszeszerelt lanc
karosithatja a vezet6t és a meghajtokereket, valamint rossz vagast
eredményezhet és potencialis balesetveszélyt okoz.
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Az itt megadott informéaciok, adatok csak az OREGON® altal gyartott
lancokra, vezetkre és meghaijtokerekekre érvényesek. Az Onok
l&ancflrészére vonatkozé informéciokat, /kezelési Utmutato stb./ a
géplkhoz tartozd kézikdnyv tartalmazza, tovabbi informacidkat a
legkdzelebbi szerviz adhat.




Bevezétes ﬂ@ig
FURESZ BIZTONSAG
FONTOS BIZTONSAGI INFORMACIOK

A BIZTONSAGI JELZESEK
Ha ezt a jelzést latjak olvassak el és kdvessék a leirtakat, a sulyos
személyi sériilések elkerilése érdekében.

A FIGYELMEZTETES
Minden lancfiirésznél fennall a visszavagodas lehetésége, amely
a gép feletti kontroll elvesztésével jarhat és a gép kezel6jének
vagy a kozel allé személyeknek komoly sériilést okozhat. Ezért
fontos, hogy a gyart6 altal mellékelt kézikdnyvet, a benne levd
utasitasokkal elolvassak.
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A VEZETOLEMEZ VISSZAVAGODASA A FURESZ FELE:

+ Legyenek tisztaban a lacflirész hasznalataval - Ismerjék jél a
haszndlt lancokat

* Ha nincs tapasztalatuk a lacfirész esetleges visszavagodasat
illetéen, akkor az OREGON olyan flirészlancot is tud ajanlani,
ahol a visszavagodas veszélye minimalis.

MI A VISSZAVAGODAS?
A visszavigodas a lacflirész heves, hirtelen héatra és felfele
mozgasa. Akkor lép fel, ha a flirészlanc a lemez hegyéhez kdzel
vagy annak fels@ részén valamilyen targgyal érintkezésbe kerl
vagy elakad a lanc.

A SERULESEK ELKERULHETOK

® Legyenek mindig felkészillve a lehetséges visszavagddasra.
Mindig kdvessék szemmel a lancvezetd hegyét. Ruhazat és
védbfelszerélések.

® Szamos fajta lanc all ren-
delkezésre a kiilonbdz6é
vagasi feladatokhoz.
Hasznaljak mindig a meg-
felel6 lancot munkéajukhoz,
csokkentve a potencialis
visszavagddas veszélyét.

pontencidlis visszavagédasi helyzet

©® Keskenyvégl vezet6k, mint az OREGON®/Double Guard
vezet6k ajanlottak a max. csdkkentett visszavagodasra.




¥ Bevezetés
FURESZ BIZTONSA

VEDO OLTOZET ES FELSZERELES

Véd6sisak a fej

Védobkesztyli a csliszas védelmére
n megakadalyozasara, a
% kéz védelmére Fulvédé
3 Biztonsagi cip6 és
5 labszarvéds a lab Védbszemiiveg
m védelmére és arcvédd

\ Labainak védelme
érdekében hasznéljon

védbnadragot vagy
labszarvédet.

MEGJEGYZES: Oltézzenek megfeleléen, ne viseljenek til b6 és
nagy ruhat.

TEGYE SAJAT MUNKAGYAKORLATAT SZOKASSA

» Haszndlja csak a jobboldali markolatot, hogy a flirészt tartsa
(jobb kéz a kioldégombon, bal kéz az els6 fogantyun).

 Tartsa bal kezét egyenesen a jobb iranyitas miatt.

+ Tartsa a flirészt er6sen mindkét kezével. Tartsa a hivelykujjat
szorosan az elulsd fogantyura zérva.

« Alljon a lancfiirész oldalara, soha ne mogé.

+ Jérassa a motort teljes gazzal.

» Haszndlja a kis visszavagasu flireszlancot és a csokkentett
visszavagasu vezetblemezt.

+ Tartsa a lancflirészt, a vagolancot, a vezetlemezt és a
lanckereket megfeleléen karbantartva.

« Alljon j6l megtamasztott labakkal és kiegyenstlyozott testtel.

+ Csak fat vagjon a lancflirészével. Ne vagjon semmilyen mas
anyagot.

A FIGYELMEZTETES
4 Ovakodjon munka kdzben. Mielétt vag :
+ Szamitsa ki, hogy a kivagando targy hova fog esni.
+ Dontse el, hogy a flirész nem fog-e vératlanul elrepiilni a vagott
anyag mozgasa miatt.
 Helyezkedjen ugy, hogy elkeriilje a sértlést.
4 Soha ne vagjon vallmagassagnal feljebb.
4 Soha ne végjon amig a fan van vagy amig létran.
a Tartson tavol masokat a teriilettdl ahol vag. Ne engedje masoknak,
hogy tartsak a fat mikdzben vég.
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OREGON’ LANCTAGOK

LANCOSZTAS:
Az osztas harom szegecs koz6tti tavolsag osztva kettdvel.

Az OREGON?® lancosztasok a kovetkezbek:
1/4”, 325", 3/8”, 404" és 3/4”

LANCVASTAGSAG:
A vastagsag a vezet6szem alsé része, amely a lemezhoronyba
illeszkedik. A vezetSszem vastagsaga gyari szabvany szerinti. Az
ipari normal lanc:
A 043" /1.1mm/, .050” /1.3mm/, .058” /1.5mm/ és.063" /1.6mm/,
vastagsagu. A.080” /2mm / és 122” /3.1mm/ méretliek. Hervesterre
alkalmazhatéak.

A VAGOFOG RESZEI
i vagésarok Széles nyomtavi mélységhatarold
tet6lap N oldallap

fogtorok

szegecsfurat mélységhatarolé

végsarok ~~ talp

A LANCTAGOK A KOVETKEZO SORRENDBEN KOVETHETIK EGYMAST
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OREGON°® LANCOK

A FURESZLANC RESZEI:

MEGJEGYZES: A megfeleléen élezett tagok csokkentik a
visszavagodas veszélyét: sarokszem, vezetSszem, lekerekitett
mélységhatarolok.
biztonsagi 6sszekotészem
dsszekdtdszem szegeccsel / szegeccsel
b

al vagoéfo
\ 9{ekerekitett
- - mél)géghata’rolé

vezetészem

biztonsagi
Osszekotészem

jobb vagéfog

lekerekitett
mélységhataroléval

0sszekdtészem

biztonsagi vezetészem bal vagéfog

jobb vagofog mélységhatarold

Osszekotdszem

mélyseghataroléval.

VAGOSZEM KARBANTARTASA

Mélységhatarold Tet6lap élezési szog Tet6lap vagoszog
bedllitas
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OREGON® A LANC KARBANTARTAS SZERSZAMAI
RESZELOK
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3 @ MELYSEGHATAROLO
© kerek Reszeld @ LAPOS RESZELO — sapLoN
C — T
@ RESZELS ALLVANY @ RESZELONYEL @ LEMEZBEFOGO

ELEZOBAK

ELEZOK

D 12V ELEZS @ ELEkTROMOS @ MINI ELEZS
LANCELEZO

%ih

O ELEZOTARCSA

A LANCJAVITAS SZERSZAMAI

© szEGECSKINYOMO @ SZEGECSELO O ez
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LANCAZONOSITAS

OREGON® | ELEZES| OREGON® | LANCMELYSEG VAGOSZEM LANCTAGOK- | BIZTONSAGI

LANCOK | MODJAI|  LANC TIPUSAL | SORRENDJE |  SZEM
TIPUS TPUS | IN. v [owpaL] ELOL Havan) | )
SZAMAI NEZET| NEZET =
, , N
1/4" LANCOSZTAS 3
S
MICRO CHISEL® | STANDARD S
Oldal MicRo | gson | 13 I
26 CHISEL Al . )
.325" LANCOSZTAS
] MICRO CHISEL® | STANDARD
el OF moro | 638 | 13 P
Y 27 063" | 1%
2 G E L
IS 28 20 | gaa | 18 | (7 w
m2iex womeur] 058t | 13 CHISEL STANDARD
m221px e8! 03" | 16 | 7 | el
MICRO CHISEL® | STANDARD ‘
30 M| oo | 13 [ 5 =y
MICRO CHISEL® | STANDARD
Oldal RIpPING | (v | 15 ‘
43 CHAN : ? m @

A VISSZAVAGODAST CSOKKENT®O TULAJDONSAGOK

(1) Q VEZETOSZEM (3) : MELYSEGHATAROLC

(2] ‘ OsSZEKOTOSZEM O ALACSONY PROFILU
LEJTS MELYSEGHA-
TAROLO
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OREGON® | ELEZES| OREGON® |  LANCMELYSEG VAGOSZEM | LANCTAGOK: | BIZTONSAGI
LANCOK | MODJAI|  LANC | SORRENDJE | SZEM
TIPUS TRUS | N, wm [oLDAL| ELOL (HAVAN)
SZAMAI NEZET| NEZET
3/8" LANCOSZTAS
oy Oldal 050" | 13 |_SEMICHISEL | STANDARD Q
73DX/DPX S-70 058" 1.5
75DX/DPX 33 063" 1.6 ? u
721GX [elit] 050" | 1.3 CHISEL LS)
SUPER p
zaiex EysEvii AREARET VIRl
#IL8 Oldal SUPER 70| 050" | 1.3 CHISEL (LP)
73LPX ow 058 | 15 [ T g STANDARD Q
ST 35 vibration | 083" | 178
CHISEL STANDARD
(el Oldal - il 058" | 15
M75LPX [} 063" | 16 | 7 | el
Oldal RIPPING 823: }g SEMICHISEL | STANDARD .
36 CHAN | oz | 1 | 7 | Bl
CHAMFERCHISEL |~ (SG)
Oldal  MISRO- ouzr | 11 sianoro | A
Low :
38 vibration T u E
. o CHAMFER-CHISEL | STANDARD
9" Vibration
050" | 1.3 )
Low
39 profile ? u
CHAMFERCHISEL | STANDARD
Oldal vibLl%vt‘i,on .
40 X1 050" | 1.3 ? 8a
GUARD™ =
SPECIALIZED | STANDARD .
POWER | gson | 13
- SHARP® : 4 m 0
Oldal gppinG ) CHAMFERCHISEL | STANDARD
37 ChaN | 050" | 13 17 | s i
ST I . c?x FER-CHISEL | STANDARD
39 : [, 5. -
SEMECHISEL
Oldal  sems. \ STANDARD
20  ChHiseL | 050" | 13 T L, ) &




LANCAZONOSITAS

OREGON® | ELEZES| OREGON® | LANCMELYSEG VAGOSZEM LANCTAGOK- | BIZTONSAGI

LANCOK | MODJAI|  LANC TIPUSAL | SORRENDJE |  SZEM
TIPUS TIPUS IN. MM |OLDAL| ELOL- (HA VAN) o
SZAMAI NEZET| NEZET (CU
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RIPPING "
7 EALS N T
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STANDARD
Oldal  syper | 058" | 1.5 ‘
45 GUaRD™| 063" | 16 | 7
3/4" LANCOSZTAS
STANDARD

Oldal  sem SEMLCHISEL

A6 CHisEL [ 122" 3117
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A VISSZAVAGODAST CSOKKENT®O TULAJDONSAGOK

(1) Q VEZETOSZEM (3) :MELYSEGHATAROLO

(2] ‘ OsSZEKOTOSZEM O ALAGSONY PROFILU
LEJT® MELYSEGHA-
TAROLO




ﬂ}@ Flrészlanc

LANCVEZETOSZEM SZAMANAK MEGHATAROZASA

Szinte minden OREGON°® lanc rendelkezik tipusszammal, ezen
beliil egy kiegészité szammal /Isd. 11 old./.OREGON?® tipusszam:
pl. 18HX, 72LPX, 91VG

Aszamok: [18]HX, [72]LPX, [91] VG

A szdmok a vezet6szemen talalhatd lanctest méreteit jeldlik /osztas
és méret/.
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5 < MERET
LANC OSZTAS N MM
11 3/4" 122" 3.1
16 404" 063" 1.6
18 404" .080" 2.0
20 325" .050" 1.3
21 325" .058" 1.5
22 .325" .063" 1.6
25 1/4" .050" 1.3
26 404" .058" 1.5
27 .404" .063" 1.6
58 404" .058" 1.5
59 404" .063" 1.6
72 3/8" .050" 1.3
73 3/8" .058" 1.5
75 3/8" 063" 1.6
90 3/8" .043" 1.1
91 3/8" .050" 1.3
95 .325" .050" 1.3
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BETUK JELENTESE A LANCON

Abetik: 18 [HX], 72 [LPX], 91 [vg]

A betlik a vagofog tipusat és sorrendiségét jeldlik, valamint utalnak
a fébb jellemzékre, a lanc egyéb tulajdonsagaira.

Chipper Cutter szabvany
profilanc
AP

- Micro Chisel® vagofog,
bizt. vezet6szem,
szabvany kétés /kivéve 72
AP skip kotés, Semi
Chisel/.

Forgacsolé lanc szabvanyos
szemsorrendel (csak 11BC
tipushoz)

Alacsony rezgési Micro-
Chisel” lanc, csillapité
meghajtészemmel,
szabvanyos
szemsorrendel

DX| Semi-Chisel vagé bizt.

DPX|Semi-Chisel vagé bizt.
vezetdszem szabvany
kotés

Harvester- alkalmazasokhoz

madositva, Micro-Chise”
vagy Semi-chisel
vagofogak szabvany
sorozattal

Alacsony rezgés,

korkordsen kdszorilt,

chisel vagéfogak,
szabvany sorozattal

(.404” 58L & 59L)

Lekerekitett chisel

vagofog, lekerekitett
mélységhat. szabvany
kotés. A 33LG sorozatu
l&ncok alacsony rezgési
lancok.

Alacsony rezgeésli

lekerekitett profilu
vagészemmel ellatott lanc,
csillapité meghajto-
szemmel, szabvanyos
szemsorrendel

Power sharp lanc,
lekerekitett mélységhat.
bizt. vezet6szem,
szabvany kotés

@ Specialis 1anc lekerekitett
vagészemmel, (M73,75LP,
M21, 22LP) és BDL vagy
ferde profili vagdszemmel
(MI1VS) és
mélységhataroléval
kuléndsen szennyezett
anyagokhoz, valamint
csillapité meghajté-
szemmel kildndsen
szennyezett anyagokhoz
vagy erds igénybevételhez.

Ripping Chain, Chamfer-
chisel (91R) or Micro-chisel
(95R,27R) Cutter,
Standard Sequence

Hasitélanc, Micro-chisel
vagofog, skip kotés
Hasitélanc semi-chisel
vagéfogakkal és szabvany
sorozattal

Alacsony rezgés(i hornyolé-
chisel vagéfogak, lejtés
mélységhatarold, (itkz6
kotofek, szabvany sorozat,
keskeny vagasi szélességli
tervezés.

VG| Alacsony rezgésti ferde profili
vagoszemes lanc.
lekerekitett mélységhatarold,
biztonsagi 6sszekotd,
standard sorozat

Alacsony rezgést, Micro-
Chisel vago, lekerekitett
mélységhatarold, biztonsagi
vezetészem, keskeny kivitel
(csak 95VPX)

Alacsony rezgés( ferde profill
vagoészemes lanc.
lekerekitett mélységhatarold,
standard sorozat

Rezgéscsillapitott Semi-chisel
vagdszem megndvelt

=
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lekerekitett mélységhatarold,

standard sorozat

Flrészlanc
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A FURESZLANCRA VONATKOZO 4 SZABALY

A LANCFURESZHASZNALOK FIGYELMEBE:
Az OREGON® arra 8sztonzi Onéket, hogy ismerkedjenek meg
a lancflrészek hasznélatanak négy alapvetd szabdlyaval. Azok
a felhasznaldk, akik ismerik és betartjak ezeket a szabalyokat,
szamithatnak a lanc, a vezet6, valamint a csillagkerék kiemelkedd
teljesitményére, és ezzel egy id6ben mérsékelni tudjak a biztonsagi
kockazatot is.
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A lanc fesziljon megfelel6en

A lanccal és a vezet6vel kapcsolatos problémak tébbségét sokkal
inkabb a lanc nem megfeleld feszessége okozza, mint barmilyen
méas egyedi tényezd. A lanc megfeszitésére vonatkozélag olvassa
el a 13-14. oldalt.

2

A lancvezetf, lanc és meghajtokerék rendszeres olajozasa
alapvetd. E nélkil a folyamatos mozgasban Iévé részek
elkophatnak és karosodhatnak. A lanc olajozasét illetéen olvassa
el a 15. oldalt.
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A FURESZLANCRA VONATKOZO 4 SZABALY

3
A mélységhatarolo legyen jol beallitva

A mélységhatarolé bedllitasa és alakja déntd jelentéséggel bir a
teljesitmény, illetve a biztonsagos miikddés szempontjabdl.

A mélységhataroldk beallitasanak madjardl olvassa el a 16-17.
oldalon talalhaté utasitasokat.

4
Alanc legyen éles.

Ha a lanc éles, a flirész végzi a munkat. Ha nem éles, akkor a
munkat On végzi, a vagorészek pedig gyorsabb kopasnak vannak
kitéve. A lanc élesitésére vonatkozdan olvassa el a 18. és 19.
oldalon talalhaté utasitasokat. Az egyes OREGON® lanctipusoknak
megfelel§ karbantartasi jellemz6ket illetéen olvassa el a 26-tél az

47. oldalig terjedd részt.
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ﬂ'.j@ Flirészlanc

HOGYAN KEZELJEK A LANCOT.

KERESKEDOK, LANCFURESZ KEZELOK ES MINDENKI, AKI
LANCFURESZEKET SZERVIZEL-FIGYELEM!
FONTOS BIZTONSAGI INFORMACIO.

Az OREGON?® figyelm(ikbe ajanlja, hogy tartsak be a gyakorlatban
is a lanckezelésre vonatkozd utasitasokat, ennek elhagyasa
potencialis veszélyt jelenthet.
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Szereléskor, lanc, vezet, meghajtékerék cseréjekor a gépet
minden esetben allitsak le.

& A kovetkez6 utasitasok barmelyikének be nem tartasa
potencidlis visszavagodasi veszélyt jelenthet. Alanc leeshet a
vezet6rél vagy mas veszélyek allhatnak el6 a lanc hasznalata
kdzben.

1. helytelen szégben térténd élezés

. tompa lanc

3.a visszavagas gyakorisaga csokkenti a lanc
élettartamat

. tllzottan elkopott mélységhatarold

. életlen mélységhatarol6

. laza lanc

. helytelenil felszerelt lancrészek

. laza szegecsek, illetve hézagok vagy térések barmely
lancelemben.

N

o ~NO O

& Lanc karbantartaskor kévessék a 12 old.-t6l a 54 old-ig leirt
utasitasokat




Firéezlanc a-.;@

HOGYAN FESZULJON A LANC? INTENZ™ NELKUL

Megjegyzés: Minden esetben viseljenek
védokeszty(it

© Allitsak le a motort

Megjegyzés: Soha ne kdzvetlen hasznalat utan feszitsék
meg a lancot. A lanc megnyulhat a kekilés kdvetkeztében
6sszezsugorodik, ez a lanc tulzott feszllését eredményezi. El6szor
hagyjak a lancot lehilni.

@ Lazitsak a vezetlemez régzits anyat a gép oldalan.

O Avezetd végét tartsak felfelé és fogjak igy, amig a feszességet
beallitjak.

O Allitsa be a feszességet az alabbiak szerint:
HA A LANCVEZETO SZILARD ORRBETETES
—Forditsa el a flirész feszesség-beallitd csavarjat, amig a legalsé

kot6fekek alsd részei, illetve a vagofogak felemelkednek, és
éppen érintik a lancvezetd sinjének aljat.
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A Flrészlanc
HOGYAN FESZULJON A LANC? INTENZ™ NELKUL ...

HA A LANCVEZET® ORRKEREKES

—A feszesség legyen nagyobb mint az edzett acél orrndl.
Csavarjak a lancrogzité anyat addig, amig az dsszekdtészemek
és vagofogak alul szilardan érintkeznek a lanchajté és fejkerékkel.
Ha a lanc a vezetd aljara teljesen rafekszik, rogzitsék. A lancnak
eredeti helyzetébe kell visszatérnie, szilardan kell fekiidjon a vezetd
hornyaban.
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O Mindkét tipusti lancvezetonél tartsa felfelé az orrbetétet, és
el8szér szoritsa meg a flirész hatsd vezetbrogzitd csavara-
nyajat, ezutan szoritsa meg az eliilsé anyat.

O Tartsak a vezetd orrat felfelé és hizzak eldszor a hatsé anyat
meg, majd a eliilsd szoritdt.

Megjegyzés: Ha a lancvezetd orrkerekes, el kell végeznie a
gyorsprdbat. Fogja meg a lancot a vezet6 alsé része mentén, huzza
lefelé, majd engedie elindulni. A lancnak vissza kell ugornia eredeti
helyzetébe, szilardan kapcsolddva a lancvezetd aljahoz.

@ Ellendrizzék a lancfeszességet a munka soran is tébbszor,
kildndsen az elsd fél draban. Ha a lanc laza, allitsak le a motort
és lehilés utan allitsak a feszességet.




Farészlénc .ﬁa

HOGYAN FESZULJON A LANC? INTENZ™ -MEL

@ Kapcsolja ki a motort.

O Lazitsa meg a vezetdrogzits
csavaranyakat a f(irész oldalan.

© Helyezzen egy csavarhizét a lancvezetd rudjanak intenz™
nyilasaba.

O Forditsa el a csavarh(izét Ggy, hogy az a vezetét el6re
mozditsa, minél messzebb a flirészt6l.

© El6szor szoritsa meg a hatulsé vezetérogzité csavaranyat,
majd pedig szoritsa meg az eliilsé anyat.

HOGYAN OLAJOZZAK A LANCOT?

O Afiirészlanc olajozas tiszta vezetd és lanc olajjal torténjék.

@ Soha ne hasznaljanak faradt vagy régi motorolajat a flirészre ill.
l&ncra.

© Legyen gondjuk arra, hogy munka kdzben elegends olaj legyen
a lancon és vezetdn.

O Toltse fel az olajtarolét minden egyes alkalommal, amikor az
lzemanyagtartalyt megtolti.
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ﬂ'-;% Flrészlanc
HOGYAN ALLITSAK'BE A MELYSEGHATAROLOT?
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« A flirész mélységhatarolé bedllitasa megkdveteli a helyes
lancflrészelést, amit a 13-14. old. leirtak szerint kell elvégezni.

* A 26-t6l az 47. oldalig terjed6 rész szemlélteti a helyes
mélységhata-rol6-bedllitast, valamint a kilénbdz6 OREGON®
lanctipusoknak megfeleld mélységhatarold szerszam alkatrész-
szamat.

+ Keressék meg a 26-47 old.-on az Ondk OREGON® lancahoz
szikséges specifikaciot. Hasznaljgk a 5~6, és 7. old.
tartalomjegyzéket.

* |Ha bizonytalanok a lancot illetéen, akkor forduljanak az
OREGON° vev6szolgalathoz.

* A legttbb OREGON® lancon megtalaljak a helyes mélység-
hatarold jelzést.

PELDAUL: .025” (0.64mm)

.025” (0.64mm) mélységhatarolo6 bedllitasa

@ Hasznaljanak megfeleld mélységhatarold sablont, minden 3-4
élezés alkalmaval ellendrizzék a mélységhatarolot.

@ Helyezzék a sablont gy a lanctetdre, hogy a mélységhatarold
helyezkedjen a sablon véjataba.

© Ha a mélységhatarolé a sablon vajatabdl kiall, akkor a killd
részt lapos reszel6vel reszeljék le. Soha ne reszeljék a mélysé-
ghatarol6t tulzottan le, hogy a lancuknak megfeleld6 OREGON®
el@iras szerinti méret legyen biztositva.




HOGYAN ALLITSAK BE A MELYSEGHATAROLOT?
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Megjegyzés: Ne reszeljék vagy valtoztassak a visszavagddast
csbkkentd biztonsdgi vezetészemet vagy a biztonsagi
bsszekotdszemet.

O Avagofog belsd része feldl kifelé végezze a reszelést.

kilsé oldal

/
/

belsé oldal

@ Minden esetben az eliilsé sarkot kerekitsék le, hogy a mélysé-
ghatarold gy nézzen ki, mint az eredeti.

N B

Megjegyzés: Néhany lanc esetében tanacsos a mélységhatarolo
sablont a végénél megddnteni a vagdél el6tt abbdl a célbdl, hogy a
vagofeliletet megdvjak a mélységhatarold reszeléskor.
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Flrészlanc
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HOGYAN ELEZZEK A VAGOFOGAKAT?
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Megjegyzés:

« Elezésnél fontos a megfeleld lancfeszesség!

* A 26-47. oldalon talalhatoak a helyes karbantartasra vonatkozd
szabalyok, illetve az egyes OREGON®-lanctipusoknak megfeleld
karbantartasi eszkzok alkatrészeinek szamai.

+ Alkalmazzak az OREGON® lancnak megfeleld élezést!

» Ha bizonytalan az OREGON" Iancat illetéen kérdezze meg az
OREGON?® szakszervizt.

* Ellendrizzék és tartsak karban a mélységhatarolokat.

GOMB RESZELO VAGOEL ELEZES

@ Ugyelienek az 1/5 vagy 20%-ra, a reszel6t tartsak mindig
a vagofog-tetd felett. A megfelel6é élezésablon hasznélata
megkdnnyiti a reszeld helyes poziciéban tartasat.

{ -1/5 vagy 20%
tetd felet

@ Tartsak be a helyes homlokszoget és a reszeldtartét parhuza-
mosan a lanccal.

A l6ket iranya




Farészlénc ﬁa
HOGYAN ELEZZEK A VAGOFOGAKAT?

© Elezzék a fogakat eldszor a lanc egyik oldalan.Minden fogat
bellilrdl kifelé élezzenek. Ezutan forditsanak és végezzék el az
élezést a masik oldalrdl is.
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O Ha karosodik a feliileti krombevonat a tetén, reszeljenek addig
vissza, amig a karosodast korrigaltak.

A

@ Tartsak a vagofogakat egyforma hossztsagban.

@ Ellendrizze tjra a mélységhatarolokat. Amennyiben a mélysé-
ghataroldkat Ujra be kell allitani, kévesse a 16. és 17. oldalon
leirt utasitasokat.

Megjegyzés: Ne reszeligk vagy alakitsak a visszavagddast
csokkentd biztonsagi vezetszemet, ill. biztonsagi 6sszekdtészemet.
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Flrészlanc

&

HOGYAN POTOLJANAK SZEMET A LANCBAN?

Megjegyzés: Az OREGON® Lanc javitasara csak OREGON®
alkatrészeket hasznaljanak, és csak a megfeleld méretet és tipust
hasznaljak a lancokra.

@ Cseréligk a szegecset és szemet a 24. old. pontjai szerint
/torott szegecs cseréje/. Soha ne szerelje 6ssze a lancot a
régi, elére beallitott kétdfékekkel - mindig Uj el6re beallitott
kétéfekeket hasznéljon.

@ Amennyiben sziikséges, reszelie meg az Gj részeket, hogy
azok megegyezzenek a meglévl, haszndlt részekkel. Az
0j vagodfogakat reszelie vissza a hasznalt vagéfogakkal
megegyezd méretre. Ne reszelje a visszavagddast
csokkentd Utkozd kotoéfékeinek fels6 részét, illetve az (itk6z6
vezetészemeit.

© Az elére beallitott kotféket helyez-
ze egy lancfékez6 talp lapos, sima,
kilsé feliletére. Ellendrizze, hogy a
szegecsek felfelé mutatnak.
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HOGYAN POTOLJANAK SZEMET A LANCBAN?

O A lancot akasszak be a szegecsekbe

© Aszemeket eredeti 6sszekotszemekkel
vagy Lubrilinkkel, konturral félfelé
valamint a vezet6szem hornyanak
iranyaba kapcsoljak dssze. Helyezzék a
biztonsagi 6sszekétészemet a szegeccsel
helyes irnyba, a vezetészem hornyanak
irdnyaba.

O Gyszbdienek meg arrdl, hogy a szemek helyesen illeszkedtek.
Tekintsék &t a 2-3 old. abrat. Ha bizonytalanok forduljanak az
OREGON?® vev@szolgalathoz.

@ A szegecsek fejének kialakitasahoz hasznaljon OREGON®
forgd szegecsel-6gépet. Kovesse a forgd szegecsel6gép
csomagolasaban mellékelt utasitasokat.

FIGYELMEZTETES:
A szegecsfejeknek pontosan és biztonsagosan kell illeszkedniik,
ugyanakkor valamennyi csatlakoztatott résznek szabadon kell
mozdulnia. A lanc esetleges megtéréséhez, valamint személyi
sérilésekhez is vezet6 gyors kopést idézhet el6, ha a szegecsfejek
tul szorosak, illetve tulsagosan lazak.

Megjegyzés: Uj szegecsfejek vékonyabbak lehetnek és
kiilénbdzhetnek a gyari fejektdl.

Flrészlanc



F, ¥ E:.] . Flrészlanc

]
c
©
N
()
O
b
S
(TR

SZEGECSEK CSEREJE

Megjegyzés: Kezének és arcanak védelme érdekében a
szegecsek kitérésekor mindig viselje az elirt biztonsagi

védbfelszerelést.

O Valasszak meg a megfelelé horony-
méretet a szegecs kinyomén a szam
az Ullén megtaldlhatd, mely 6ssze-
hasonlithaté a vezetészem szamaval
a torott lancon /Isd. lancvezetd szem
szam a kov. old./.

O lllesszék a torétt lancrészt a
megfelelé horonyba az (llén és toljak
elére a lancot, amig a biztonsagi
Osszekdtészem egy sikba Kerdl
a horony szemkozti oldalaval /a
vezetészem ekkor a horony mindkét
oldalara felfekszik/.

© Helyezzék a szegecsfejet kozvetlentil
a szegecskilté ala. Nyomjak le a
kart, ha asztali szegecskinyomot
hasznélnak, vagy ha kézit, akkor
kalapaccsal. Ne fejtsenek ki tulzottan
nagy erét.

Megjegyzés: Fontos - gy6z8djenek meg arrdl, hogy a lanc a
szegecskiutd készuléken ugy helyezkedik el, hogy a vagéfog fent

o
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SZEGECS CSEREJE

SZEGECSEK CSEREJE A TOROTT VEZETOSZEMEK ESETEN.

© Amikor a megtort vezetdszemekbdl szegecseket tavolit el, a két
torott részt az eredeti (t6rés nélkili) helyzetben tartsa egyitt,
ahogyan a lanctagokat az allithatd talpon megszoritja.
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A Vegye figyelembe az el6z8 oldalon a "Szegecsek kitorése" c.
rész 1-3. [épéseit.

CHAIN DRIVE-LINK-NUMBER CHART

OSZTAS 1/4 .325 90/91 3/8 .404 3/4 18H

LANC TiPUS 25 | 95 | 90 [ 72 | 16 | 11 | 18

SZAM 20 | 91 | 73 | 26
21 75 | 27
22 58

59




ﬂ-.,.@ Fiirészlanc
HOGYAN KEZELJENEK EGY UJ LANCOT?

Az Ondk Uj lancanak élettartamat néhany egyszerli eljaras
meghatéarozhatja.

O Egy éjszakara aztassa be a lancot,
hogy az olaj a I&nc valamennyi részét
jol atjarhassa.
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@ Soha ne haszndljanak elkopott meghajtokereket kiiléndsen
nem Uj lanc esetén. Cseréljék a meghajtdkerékrendszert
minden harmadik lanc cserénél.

S

© Jarassak be kis sebességgel az Uj lancot, mielstt vagni
kezdenének. B6ségesen olajozzak meg a lancot és lancvezetdt
hagyjak a meghajtokereket teljesen felmelegedni.

O Allitsak le a gépet és ellendrizzék a lanc feszességét, hagyjak
a lancot lehlni és ellendrizzék, allitsak a feszességet a munka
folyaman.

© Végezzék az elsé néhany vagast lazan, kénnyedén. Az elsé
vagasok alatt juttassanak megfelel6 menynyiségl olajat a
lancra és lancvezet6re és ne fejtsenek ki ra tulzott nyomast.
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ANEGY OREGON" JELZES A VEGFELHASZNALOK
SZAMARA.
A négy jelzés mindegyike a lancflirész felhasznalok egy nagy

csoportjat érinti. Az OREGON® lancoknal a 28-51. old.-ig a jelek
valamelyikével talalkozhatnak.

A PROFI LANCFURESZT HASZNALOK

e vastag fa rénkélése
* papirfa /papir gyartasa/ rénkélése
* erd6tiiz elleni kiizdelem

EGYSZERU LANCFURESZ HASZNALOK

= * arborétum gondozok
i\ * gyiimélcskertészek fa gondozdk
« farmerek,tajrendezdk, stb.

* épitémunkasok, faritkitas

* kdzOnséges tlizifa vagasra

* Kézm(vesitésben, illetve épitkezésben
dolgozok.

/N

ALKALMI FORESZ HASZNALOK

* haztulajdonosok
* alkalmi tlzifa vagas
 campingez6k

* vadaszok

MECHANIKUS HARVESTERT HASZNALOK

i A * mechanikus harvester vagasra
4 71 . A Harvester-tartozékokat ne hasznélja kézi vezetési
- flirészekhez.

Megjegyzés: A Harvester-lancokat a jelen kézikényv, referencia
céljabol felsorolja. Az egyéb harvester-termékekre vonatkozé
részletesebb informacidk tekintetében olvassa el az OREGON®
Harvester-Alkalmazasok c. Utmutatéjat és miszaki adatok.

Flrészlanc




& Micro CHISEL® 1/4"

Flrészlanc

OREGON® MICRO CHISEL®

A visszavagodast | oldalnézet | Hasznalat

csokkentd jel-
lemz6k Eii

LANC TIP.
25AP .050" (1.3mm)

ETEE

ELEZES
O MELYSEG @ TETOLAP-VAGOSZOG
BEALLITAS I~
60"\
® TETOLAP-. O RESZELOTAR-
ELEZOSZOG TO-SZ0G
:
@B 3 :QS?‘" """""" r
30° 4! 10°
ELEZES SZERSZAMAI
SZAM
70504 5/32" (4.0mm) gémboély reszeld
16265 5/32" (4.0mm) reszeld tartd
27530 .025" (0.64mm) mélységhatarolé szerszam
12211 mélységhatarolé reszel /lapos/
90405 élezokészlet

Ezen az oldalon szerepld lanc fajta 38 cm?® Iokettérfogatl és 41 cm
hosszu vezetdji flirészhez ajanlott.



MicRO CHISEL® 325" &
OREGON® MICRO CHISEL®

A visszavagodast | oldalnézet | Hasznalat

csokkentd jel-

lemz6k Eii ®)
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LANC TIP.

20BPX 050" (1.3mm)

21BPX .058" (1.5mm)

e e 22BPX 063" (1.6mm)
&7

ELEZES

O MELYSEG @ TETOLAP-VAGOSZOG
BEALLITAS .
60"\
® TETOLAP-. O RESZELOTAR-
ELEZOSZOG T0-520G
A )
30° 4| 1of°
ELEZES SZERSZAMAI
SZAM
70503 3/16" (4.8mm) gdmbélyd reszeld
18228 3/16" (4.8mm) reszel6 tartd
27530 .025" (0.64mm) mélységhatarolé szerszam
12211 mélységhatarolé reszel /lapos/
90407 élezokészlet

Ezen az oldalon szerepld lanc max. 58 cm?® I6kettérfogatu és 50 cm
hosszu vezetdji flirészhez ajanlott.




ﬂ'-j@ SuPER 20 .325"

OREGON® CHISEL

A visszavagodast | oldalnézet | Hasznalat
csokkentd jel-

8 lemz8k Eii
@
: ® !
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e
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LANC TIP.
20LPX .050" (1.3mm)
211PX .058" (1.5mm)

22LPX .063" (1.6mm)

ELEZES

O MELYSEG @ TETOLAP-VAGOSZOG
BEALLITAS .
60"\
® TETOLAP-. O RESZELOTAR-
ELEZOSZOG T0-5Z
:
A= :;S?"' """""" f
250 [ ! 10°
ELEZES SZERSZAMAI

SZAM
70503
18228

3/16" (4.8mm) gémbolyd reszeld

3/16" (4.8mm) reszeld tartd

27530 .025" (0.64mm) mélységhatarolé szerszam
12211 mélységhatarolé reszel /lapos/

90407 élezokészlet

Ezen az oldalon szerepld lanc max. 58 cm?® I6kettérfogatu és 50 cm
hosszu vezetdji flirészhez ajanlott.




Low PRoOFILE 3/8" ﬂ'-;@

OREGON® SEMI CHISEL

A visszavagodast | oldalnézet | Hasznalat
csokkentd jel-
lemz6k Eii

LANC TIP.
9TVXL .050" (1.3mm)
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ELEZES
O MELYSEG @ TETOLAP-VAGOSZOG
BEALLITAS .
60\
® TETOLAP-. O RESZELOTAR-
ELEZOSZOG T0-S20G

ELEZES SZERSZAMAI
szAm . weGNevezés |
70504 4.0mm gémboly(i reszeld; 5/32" gémbélyi reszeld
16265 4.0mm reszeld tart6 or 5/32"
27530 .025" (0.64mm) mélységhatarolé szerszam
12211 mélységhatarolé reszel /lapos/
90405 élezokészlet

Ezen az oldalon szerepld lanc max. 62 cm® I6kettérfogatu és 50 cm
hosszu vezetdji flirészhez ajanlott.




OREGON"® MICRO CHISEL®

A visszavagodast | oldalnézet | Hasznalat

csokkentd jel-
lemz6k Eii

LANC TIP.
95VPX .050" (1.3mm)

e =)

Flrészlanc

ELEZES
O MELYSEG @ TETOLAP-VAGOSZOG
BEALLITAS .
60"\
® TETOLAP-. O RESZELOTAR-
ELEZOSZOG T0-520G
A )
30° 4| 1of°
ELEZES SZERSZAMAI
SZAM
70503 3/16" (4.8mm) gdmbélyd reszeld
18228 3/16" (4.8mm) reszel6 tartd
27530 .025" (0.64mm) mélységhatarolé szerszam
12211 mélységhatarolé reszel /lapos/
90407 élezokészlet

Ezen az oldalon szerepld lanc max. 45 cm® I6kettérfogatu és 45 cm
hosszu vezetdji flrészhez ajanlott.




OREGON® CHISEL

A visszavagodast | oldalnézet | Hasznalat
csokkentd jel-

lemz6k !ﬁ 8
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LANC TIP.
M211PX 058" (1.5mm)
M221PX 063" (1.6mm)

ELEZES (i

O MELYSEG @ TETOLAP-VAGOSZOG
BEALLITAS .
60‘\
® TETOLAP-. O RESZELOTAR-
ELEZOSZOG T0-520G
:
A= :@?"' """""" r
250 /| 10°
ELEZES SZERSZAMAI
SZAM
70503 3/16" (4.8mm) gdmbélyd reszeld
18228 3/16" (4.8mm) reszel6 tartd
27530 .025" (0.64mm) mélységhatarolé szerszam
12211 mélységhatarolé reszel /lapos/
90407 élezokészlet

Ezen az oldalon szerepld lanc max. 58 cm® I6kettérfogatu és 50 cm
hosszu vezetdji flirészhez ajanlott.




“"5@ Mutticut 3/8"

OREGON" CHISEL

A visszavagodast | oldalnézet | Hasznalat

csokkentd jel-
lemz6k !ﬁ
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LANC TIP.
M73LPX 058" (1.5mm)
M75LPX .063" (1.6mm)

ess@

ELEZES
O MELYSEG @ TETOLAP-VAGOSZOG
BEALLITAS .
60"\
® TETOLAP-. O RESZELOTAR-
ELEZOSZOG T0-520G
:
A= :;S?"' """""" r
250 /| 10°
ELEZES SZERSZAMAI
SZAM
70502 7/32" (5.5mm) gdmbélyd reszeld
13252 7/32" (5.5mm) reszel§ tartd
27530 .025" (0.64mm) mélységhatarold szerszam
12211 mélységhatarolé reszeld /lapos/
90404 élezokészlet

Ez a lanc bonyolult és szennyezett vagd hasznélatra lett tervezve.
Akar haromszor hosszabb ideig marad éles mint a hagyomanyos
lanc. Ezt a vezetdlancot 98 cc-is flirészig, 91cm-es vezetélemezig

lehet hasznalni.




S-70 3/8" ’t‘@

OREGON"® SEMI CHISEL

A visszavagodast | oldalnézet | Hasznalat
csokkentd jel-
lemzdk !ﬂ

Csak a DPX
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LANC TIP.
72DX, DPX 050" (1.3mm)
73DX, DPX 058" (1.5mm)
75DX, DPX .063" (1.6mm)

ien | (ROSIEE) F7EE

ELEZES
O MELYSEG @ TETOLAP-VAGOSZOG
BEALLITAS .
60"\
® TETOLAP-. O RESZELOTAR-
ELEZOSZOG T0-520G
3 L
ELEZES SZERSZAMAI
szAm . weGNevezés |
70502 7/32" (5.5mm) gdmbélyd reszeld
13252 7/32" (5.5mm) reszel6 tartd
27530 .025" (0.64mm) mélységhatarolé szerszam
12211 mélységhatarolé reszel /lapos/
90404 élezokészlet

Ezen az oldalon szerepld lanc max. 98 cm® I6kettérfogatu és 91 cm
hosszu vezetdji flirészhez ajanlott.




"-‘"1@ SuPER GUARD® 3/8"

OREGON® CHISEL®

A visszavagodast | oldalnézet | Hasznalat
csokkentd jel-

8 lemz8k !ﬂ
@
N
[}
~9 ?
d
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LANC TIP.
721GX .050" (1.3mm)
73LGX .058" (1.5mm)
75LGX 063" (1.6mm)
el Viber TNl Lubri Lings E
ELEZES
O MELYSEG @ TETOLAP-VAGOSZOG
BEALLITAS o
60"\
® TETOLAP-. O RESZELOTAR-
ELEZOSZOG T0-5Z
:
A= :@Y"' """""" f
25° 4 10°
ELEZES SZERSZAMAI
SZAM
70502

7/32" (5.5mm) gémbély reszeld
13252 7/32" (5.5mm) reszeld tartd

27530 .025" (0.64mm) mélységhatarolé szerszam
12211 mélységhatarolé reszel /lapos/
90404 élezokészlet

Ezen az oldalon szerepld lanc max. 98 cm® I6kettérfogatu és 91 cm
hosszu vezetdji flirészhez ajanlott.



OREGON® CHISEL®

A visszavagodast | oldalnézet | Hasznalat

csokkentd jel-
lemz6k !ﬂ o
C
©
N
(9]
® ! g
13
(I
LANC TIP.
72LPX .050" (1.3mm)
73LPX .058" (1.5mm)
751PX .063" (1.6mm)
el Viber TNl Lubri Lings E
ELEZES
O MELYSEG @ TETOLAP-VAGOSZOG
BEALLITAS .
60"\
® TETOLAP-. O RESZELOTAR-
ELEZOSZOG T0-520G
:
A= :@Y"' """""" r
250 /| 10°
ELEZES SZERSZAMAI
SZAM
70502 7/32" (5.5mm) gémbélyi reszeld
13252 7/32" (5.5mm| reszeld tartd
27530 .025" (0.64mm) mélységhatarolé szerszam
12211 mélységhatarolé reszel /lapos/
90404 élezokészlet

Ezen az oldalon szerepld lanc max. 98 cm® Ikettérfogatu és 91 cm
hosszu vezetdji flirészhez ajanlott.




ﬂ}@ RippING CHAIN 3/8"

OREGON® SEMI CHISEL

oldalnézet | Hasznalat

: i
C
©
: ?
[}
e
33
(i
LANC TIP.
72RD .050" (1.3mm)
73RD .058" (1.5mm)
75RD .063" (1.6mm)
Lubri i
ELEZES
O MELYSEG @ TETOLAP-VAGOSZOG
BEALLITAS .
60"\
® TETOLAP-. O RESZELOTAR-
ELEZOSZOG TO-SZ
=2 Ry D
\/I/ i ----------- o
T RTE 10
ELEZES SZERSZAMAI
SZAM
70502 7/32" (5.5mm) gdmbélyd reszeld
13252 7/32" (5.5mm) reszel6 tartd
27530 .025" (0.64mm) mélységhatarolé szerszam
12211 mélységhatarolé reszel /lapos/
90404 élezokészlet

A"Ripping”, hasité lancok jellemz6je specidlis és csak hasitdvagasra

hasznalhatok. A"Ripping” hasitd lancot mas tipusu véagasra ne
hasznaljak.




RiPPING Low PROFILE 3/8" d‘-}%

OREGON® CHAMFER CHISEL

oldalnézet | Hasznalat

24

LANC TIP.

91R

050" (1.3mm)

PRSI | (EES EY25

ELEZES
O MELYSEG @ TETOLAP-VAGOSZOG
BEALLITAS .
60"\
® TETOLAP-. O RESZELOTAR-
ELEZOSZOG T0-S20G

5% a—

ELEZES SZERSZAMAI
szim  mecnevezés |
70504 5/32" (4.0mm) gémbélydi reszeld
16265 5/32" (4.0mm) reszels tartd
27530 .025" (0.64mm) mélységhatarold szerszam
12211 mélységhatarolé reszeld /lapos/
90405 élez6készlet

A "Ripping" hasitélancok csak specidlis vagasoknal, hasitovagasra
hasznalhatok. Ezeket a lancokat mas tipusd vagasokra ne

haszndlja, kizarélag hasitasra.

Flrészlanc

|



ﬂ'.;@ Micro-LiTe™ 90

OREGON® MICRO-LITE™

A visszavagodast | oldalnézet | Hasznalat
csokkentd jel-

o p
c lemz8k
3 1A
N
(7]
0 .ﬁ
5 oD i

LANC TIP.
905G .043" (1.1mm)

E2am0 [T

ELEZES

O MELYSEG @ TETOLAP-VAGOSZOG
BEALLITAS

|

1
* N
HEEL DOWN R

® TETOLAP-. O RESZELOTAR-
ELEZOSZOG TO-SZ0G
e —]
i P
30"~ H 900
[ ]
ELEZES SZERSZAMAI
SzAm _ wecNevezés |
70511 4.5mm gémbolyd reszelé
29192 4.5mm reszel6 tartd
27530 .025" (0.65mm) mélységhatarold szerszam
12211 mélységhatarolé reszeld /lapos/
90403 élez6készlet

Ezen az oldalon leirt lanc legfeliebb 2.4cm® (40cc) lokettérfogatl
firészekhez, legfeliebb 16 hivelyk (41 cm) vezet6hosszlsaggal
rendelkezd elektromos flirészekhez, illetve legfeliebb 14 hivelyk
(85 cm) hosszlisagu benzinmotoros flirészekhez alkalmazhato.




Low PROFILE 3/8" d’-}a

OREGON® CHAMFER CHISEL
A visszavagodast | oldalnézet | Hasznalat
csokkentd jel-
lemz8k !ﬁ (®)
c
©
- N
(7]
T
o
L
LANC TIP.
91VX 050" (1.3mm)

PRSI | (EES MEY25

ELEZES
O MELYSEG @ TETOLAP-VAGOSZOG
BEALLITAS I~
60‘\
® TETOLAP-. O RESZELOTAR-
ELEZOSZOG TO-SZ0G
300 |
ELEZES SZERSZAMAI
szim  mecnevezés |
70504 5/32" (4.0mm) gémbélydi reszeld
16265 5/32" (4.0mm) reszels tartd
27530 .025" (0.64mm) mélységhatarold szerszam
12211 mélységhatarolé reszeld /lapos/
90405 élez6készlet

Ezen az odalon szerepl6 lanc max. 41cm® [okettérfogatl és 41 cm
hosszu vezetdji flirészhez ajanlott.




"-‘"i@ XTRA GUARD® 3/8"

OREGON® CHAMFER CHISEL
A visszavagodast | oldalnézet | Hasznalat
csokkentd jel-
8 lemz8k
\© 1A
N
3 _ﬁ
E =
L
LANC TIP.
91VG .050" (1.3mm)

Reduced kickback chain

PRSI | (EES MY25

ELEZES
O MELYSEG @ TETOLAP-VAGOSZOG
BEALLITAS I~
60"\
® TETOLAP-. O RESZELOTAR-
ELEZOSZOG TO-SZ0G
0 4|
ELEZES SZERSZAMAI
szim  mecnevezés |
70504 5/32" (4.0mm) gémbélydi reszeld
16265 5/32" (4.0mm) reszels tartd
27530 .025" (0.64mm) mélységhatarold szerszam
12211 mélységhatarolé reszeld /lapos/
90405 élez6készlet

Ezen az oldalon szerepld lanc max. 41 cm® I6kettérfogatu és 41 cm
hosszu vezetdji flirészhez ajanlott.



MICRO-CHISEL® .404" "!"}%

OREGON® MICRO CHISEL®

oldalnézet | Hasznalat

24

26 .058" (1.3mm)
27, 27P .063" (1.5mm)

o]
c
©
N
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0
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S
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ELEZES
O MELYSEG @ TETOLAP-VAGOSZOG
BEALLITAS .
60‘\
® TETOLAP-. O RESZELOTAR-
ELEZOSZOG T0-520G
A R
SN Y A i
350 4 10°
ELEZES SZERSZAMAI
SZAM
70502 7/32" (5.5mm) gdmbélyd reszeld
13252 7/32" (5.5mm) reszel6 tartd
107488 .030" (0.75mm) mélységhatarold szerszam
12211 mélységhatarolé reszeld /lapos/
90406 élezokészlet

Ezen az oldalon szerepl6 lanc max.65 cm?® I6kettérfogatd és 50 cm
hosszu vezetdji flirészhez ajanlott




ﬂ}@ RipPING CHAIN .404"

OREGON® MICRO CHISEL®

oldalnézet | Hasznalat

24

Flrészlanc

LANC TIP.

.063" (1.6mm)

27R

ELEZES
O MELYSEG @ TETOLAP-VAGOSZOG
BEALLITAS
™
500\
® TETOLAP-. O RESZELOTAR-
ELEZOSZOG T0-520G
: ;E’ :
I/ i ----------- f-
S o
T 0etse 10
ELEZES SZERSZAMAI
SZAM
70502 7/32" (5.5mm) gdmbélyd reszeld
13252 7/32" (5.5mm) reszel6 tartd
107488 .030" (0.75mm) mélységhatarold szerszam
12211 mélységhatarolé reszeld /lapos/
90406 élezokészlet

A "Ripping" hasité lancok csak specidlis vagasoknal, hasitovagasra
hasznalhaték. Ezeket a lancokat mas tipusd vagasra ne
hasznaljak.




RiPPING CHAIN .325" d’-}a

OREGON® MICRO CHISEL®

oldalnézet | Hasznalat

24

o]
c
©
N
(0
0
—
S
L

LANC TIP.
95R (Micro-Lite™)

.050" (1.3mm)

A [

ELEZES

O MELYSEG @ TETOLAP-VAGOSZOG
BEALLITAS

. ™
E 50°
HEEL DOWN a\

® TETOLAP-. O RESZELOTAR-
ELEZOSZOG T0-S20G

ELEZES SZERSZAMAI

SzAm _ wecNevezés |
70503 3/16" (4.8mm) gémboélyd reszeld

18228 3/16" (4.8mm) reszeld tartd

107488 .030" (0.75mm) mélységhatarold szerszam
12211 mélységhatarolé reszeld /lapos/

90408 élez6készlet

A "Ripping" hasitélancok csak specidlis vagasoknal, hasitovagasra
hasznalhatok. Ezeket a lancokat mas tipusd vagasokra ne
haszndlja, kizarélag hasitasra.




& MIcRO-BIT® .404"

CHIPPER
A visszavagodast | oldalnézet | Hasznalat
csokkentd jel-
o p
c lemz8k !ﬁ
©
! ‘
(7]
O
—
S
L
LANC TIP.
59AC 063" (1.6mm)

ELEZES
O MELYSEG @ TETOLAP-VAGOSZOG
BEALLITAS .
60‘\
® TETOLAP-. O RESZELOTAR-
ELEZOSZOG T0-520G
A R
N Y A i
350 4 10°
ELEZES SZERSZAMAI
SZAM
70502 7/32" (5.5mm) gdmbélyd reszeld
13252 7/32" (5.5mm) reszel6 tartd
107488 .030" (0.64mm) mélységhatarold szerszam
12211 mélységhatarolé reszeld /lapos/
90406 élezokészlet

Ezen az oldalon szerepl6 lanc max.65 cm?® I6kettérfogatd és 50 cm
hosszu vezetdji flirészhez ajanlott




SuPER GUARD® .404" "‘";@

OREGON® CHISEL

A visszavagodast | oldalnézet | Hasznalat
csokkentd jel-

lemz6k Eii o]
C
©
N
(9]

‘ -
13
(N

LANC TIP.

58L 058" (1.5mm)
591 .063" (1.6mm)

ELEZES
O MELYSEG @ TETOLAP-VAGOSZOG
BEALLITAS .
60‘\
® TETOLAP-. O RESZELOTAR-
ELEZOSZOG T0-520G
:
E,/ 3 :;&’ """""" F
250 /| 10°
ELEZES SZERSZAMAI
SZAM
70502 7/32" (5.5mm) gdmbélyd reszeld
13252 7/32" (5.5mm) reszel6 tartd
27530 .025" (0.64mm) mélységhatarolé szerszam
12211 mélységhatarolé reszel /lapos/
90404 élezokészlet

Ezen az oldalon szerepl6 lanc max.38 cm?® I0kettérfogatd és 41 cm
hosszu vezetdji flirészhez ajanlott




ﬂ}@ SemI-CHISEL 3/4"

OREGON® SEMI CHISEL

oldalnézet | Hasznalat
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LANC TIP.
11H 122" (3.Tmm)

HARVESTER, KEZI VEZETESRE NEM ALKALMAZHATO

ELEZES

O MELYSEG @ TETOLAP-VAGOSZOG
BEALLITAS

™
50°

=

® TETOLAP-. O RESZELOTAR-
ELEZOSZOG T0-S20G

ELEZES SZERSZAMAI

SzAm _ weoNevezés |
90410 5/16" (7.9mm) gémbélyd reszeld
107617 5/16" reszelGsablon

107529 .070" (1.7mm) mélységhatarold szerszam
12211 mélységhatarold reszeld /lapos/

11H csak a mechanikus harvesterhez és processzorokhoz vald
hasznalatra alkalmazhato.



HARVESTERLANG @

OREGON® MICRO CHISEL®
oldalnézet | Hasznalat
& |E
C
- @
N
(9]
e
? =3
L
HARVESTER, KEZI :g:x 828 (;'g""“)
VEZETESRE NEM : (2.0
ALKALMAZHATO
Lubri Lin)
ELEZES
O MELYSEG @ TETOLAP-VAGOSZOG
BEALLITAS ~
60"\
® TETOLAP-. O RESZELOTAR-
ELEZOSZOG T0-520G
R ﬁ
A N O A f
35° 4L} 10°
ELEZES SZERSZAMAI
SzZAM
70502 7/32" (5.5mm) gomboly(i reszeld
13252 7/32" (5.5mm) reszeld tartd
39275 .050" (1.25mm) mélységhatarold szerszam
12211 mélységhatarolé reszeld /lapos/

Figyelmeztetés!

Csak mechanikus harvester felszereléssel hasznalhatd. A
mélységhatarold kevésbé mély a harvester mechanizmusnal,
fokozottabb visszavadgodast okozhat. Ne hasznaljuk kézi

flirészekhez.




A Flrészlanc

A FURESZLANC LEHETSEGES HIBAI

A lanccal kapcsolatban felmertilé problémak tobbsége az alabbi
négy tényezdre vezethetd vissza: Nem megfeleld lancfeszesség,
nem megfelel§ reszelés, olajozas hidnya, illetve mas anyagok
(nem fa) vagasa. A kdvetkez6 dolgokra kell felfigyelnie, és az alabbi
korrekciés miveleteket kell elvégeznie:

Urészlanc

L

Vizsgéljadk meg a lanc vagoeélét és hasonlitsdk dssze a kdvetkez6
12 abraval.

WR G

Afogtetd v. az oldal sérllt. Az oldallap er8sen sériilt. ~ Kopas v. sériilés a fog-

Korr Isd. A. Korr Isd. A. tetdn v. vagdélen.
Korr. A.
4 5 6
N | S
o) o

Véagoélszog a kelleténél A vagoélszog a kelleténél A tétéélszog tul nagy

nagyobb. kisebb. Korr. C.

Korr. B Korr. B.

7 8 9
g g

A tét6élszog tul kicsi Az oldalél tul hegyes. A fogoldal vagééle /

Korr. D. Korr. C. mellsz6g / hétra-felé bukik.

Korr. D.




A FURESZLANC LEHETSEGES HIBAI
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A mélységhat. alacsony. A mélységhat. magas. A mélységhat. U:_’
Korr E Korr. F. szdgletes, életlen.
Korr.G.
KORREKCIO:

A. Avagoéfogak sériiléseit reszeléssel korrigaljak. 1.2.3.4bra.

B. Tartsak a reszel6t megfeleld szogben. Ellendrizzék a reszel6 és
élezési modszeriket. 4.5 dbra.

C. Vagy a reszel§ volt tal vékony vagy tdl laposan tartottak.
Megfeleld méreti reszelbvel reszeljék Ujra és tartsak megfeleld
szOgben. Alkalmazzanak helyes mélységhatarolot. 6,8 abra.

D. Vagy a reszel6 volt tul nagy, vagy tdl magasan tartottak.
Reszeljék djra megfelelé méretii reszelével és tartsak megfeleld
szdgben. Alkalmazzanak helyes mélységhatarolét. 7,9 dbra.

E. A legtébb esetben a vagoél alacsony mélységhatarolé miatt
nem élezhetd j61.10. abra.

F. Reszeljék a mélységhatéroldt megfeleld méretre 11. abra.
G. Hasznaljanak a lanctipusnak megfelel6 sablont.12. abra.

Ugyelienek a mélységhatarolok egyforma magassagara és
ellilsd részik lekerekitésére.

Megjegyzés : Isd. a 18-19. old. a helyes reszelés, alkalmazzak a
korrigalas folyaman.




A FURESZLANC LEHETSEGES HIBAI /FOLYT./
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£aby A vagéfogakon és az Torés az dsszekotds- Repedés a szegecshaz alatt
tatad Osszekotdszemeken a zem és vagofog kdzott a vagofogon és a szemkozti
sarokrész er6sen elkopott.  kdzépen. 6sszekdtdszemen.
Korr. H. Korr. I. Korr. H.
16

Az 6sszekdtészemek és vagéfogak alja kopott. Korr. J.

KORREKCIO:

H. Az elhaszndlt, repedt vagéfogakat és Osszekdtdszemeket
cseréljék ki.
Megjegyzés: A tObbszori térés-repedés, gyors elkopas
elkeriilésére a jovBben 1. élezzék helyes szdgben a
vagofogakat, 2. béségesen olajozzak a lancot, 3. lgyeljenek
a megfelel6 mélységhatarold6 magassagra, 4. Ne hasznaljanak
életlen lancot, 5, Ne flirészeljenek fagyott fat, 6. a vagéfogakat
tartsak élesen, 7, a lanc fesziiljon helyesen 13, 14, abra.

. Megjegyzés: Az ilyen torések leggyakrabban az
Osszekotészemek élezés kdzbeni megsérilésébdl szarmaznak.
Az 0sszekotészem gyakori torésének oka az, hogy az élezés
nem a gyari el6irasnak megfeleléen tortenik, Isd. 21. old. 7. pont
helyes szegecs megvalasztasa 15. abra.

J. lgazitsak a szemeket kérbe a lancvezet6sinen. Ha a kopas
mértéke csekély élezzék az 6sszek6t6szemek aljat és a
vagoéfogakat kérbe. Ha a kopas nagy mértékl akkor cseréljék a
lancot 16. abra.




A FURESZLANC LEHETSEGES HIBAI /FOLYT./

Flrészlanc

17 18
4 4

A vezetdszem als6 része Az also rész Az alsé rész csorba,
egyenes. homortan kopott. kitéredezett.
Korr. K Korr. K Korr. L.
20

w i - =
4 »
Az ellils6 v. hatso rész A veztbszem éle A veztészem
kopott, sérdlt. kitdredezett. eleje kopott.
Korr. M. Korr. N Korr. O.
23

A vezetészem alsé éle
vékonyra kopott
Korr. P.

KORREKCIO:

K. Ellen6rizzék a lancvezetbtestet vagy az orrat nem kopott-e,
és a meghajtokerék hornyat. Ha szlikséges, cseréliék ki a
vezetSlemezt, meghajtokereket vagy mindkettt. Elezzék
a vezet6szem hegyes részét az 45. old. abraja szerint, ha
lehetséges, ha nem akkor cseréljék a lancot 17, 18 abra.

L. A helyes lancfeszességgel megakadalyozhatd, hogy a lanc
leugorjon a meghajtokerékrél. Cseréliék a vezet6szemeket
vagy az egesz lancot, ha tul sok a sérilt szem 19. dbra.




) R

A FURESZ LEHETSEGES HIBAI /FOLYT/

KORREKCIO folyt.:

M. Ha a lanckerék kikopott, cseréljék ki. Cseréliék a lancot. Ne
alkalmazzanak Uj lancot és régi lanckereket vagy régi lancot és
Uj kereket 20. abra.

N. A meghajtokerék fogazata kikopott. Csereliék, a
meghajtokereket. Elezzék a vezet6szem hegyes részeit az
alabbi abra szerint, ha lehetséges, ha nem cseréljék a lancot
21. &bra.

0. Tavolitsak el a sérilt részeket a vezet6szembdl lapos
reszelvel. Elezzék a vezetdszem hegyes részeit az alabbi abra
szerint. Hasznaljanak vékony reszel6t a vezet6szem hornyanak
kimélyitésére 22. abra.

P. Alemezhorony gyengén kopott, a lanc f6lé hajlik. A szervizben
a vezet javithatd, egyébként cserélendd. Cseréljék a lancot,
ha er6sen kopott vagy problémak Iépnek fel 23. abra.

A vezetszem hegyes részének élezése.
A hegyes rész igy tisztitja a lemezhoronyt. A sériilt hegyes részt
élezzék gbmgolyl reszelbvel.
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Megjegyzés: Ellendrizzék az ésszek6tészem aljat /sd. 16. abra 50.
old./ és a vezetdsin tetejét 33. abra 62.0ld.

VEZETOSZEM ELENEK ELEZESE

\
e
=

Az élesitett vezetbszem-élek el6segitik, hogy a forgacs és a
hulladék eltavozzon a vezetd mélyedésébdl. A sériilt éleket kerek
reszelé hasznalatival élesitse vissza eredeti formajukra.




A FURESZLANC MEGHIBASODASAI (FOLYT)

Szoros lanccsuklok gatoljak egyrészt : a laza fesz(ilést, vagy tllzottan
koptatja a meghajtokereket. Nézziik kézelebbrdl a problémat.

- B2

A vagofogak és az 6sszekotbszem elsd része kopott. Korr.Q.
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25

A lancszemek elkalapaltak. Korr. Q,

26
o \o)

A lancszemek kimetszése sérilt. Korr. R,

KORREKCIO:

Q: Alancok, melyek a csuklénal merevek, mar nem hasznalhatdk.
Cseréliék a lancot és ugyelienek a megfeleld lancfeszitésre.
Cseréljék a gy(ris lanchajtdkereket, ha a pereme kopott 24, 25
abra.

R: Cseréliék a meghajtokereket. Ugyeljenek a megfeleld
lancfeszitésre és ne flirészeljenek kopott meghajtokerékkel.




Flrészlanc

. -‘I. ) . o = n

A FURESZLANC MEGHIBASODASAI (FOLYT)

Az élezés nem egyforma

KORREKCIO:

S: Reszeljék a vagofogakat a sériilt és helytelen élezési szdgig
vissza. Hozzdk a vagdél hosszt és a mélységhatarolot
egyformara. 27,28 abra.




Vezetélemez A

OREGON® VEZETOLEMEZ RESZEK

LANCSZEMVEZETO HORONY
SIN
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OREGON°® VEZETOLEMEZ SZERELESE

FIGYELEM! o
| KERESKEDOK, LANCFURESZ HASZNALOK ES MINDENKI
S AKI  VEZETOSINEKET ~SZERVIZEL-FONTOS ~BIZTONSAGI
= INFORMACIOK.
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A helyes szerelés érdekében tanulmanyozzak lancfirészik
kézikonyvet figyelmesen.

Megjegyzés:
- Soha ne hasznéljak a vezet6t emel6ként, feszit6ként
- A vezetbnek folyamatos olajozasra van szlksége haszndlat

kdzben.
ALAPJELZESEK A VEZETO SZERELESEHEZ
A minden hasznélat el6tt @ tisztitsak a vezetd zsirzorészét
B gyakran / éranként / naponta @ hetente, periddikusan

2. A@® 3. AR

4.@ Tisztitsak a vezetd zsirzéfuratait

5.@ Forgassak korbe az orrkereket,
mikdzben zsiroznak. Addig folytassak,
mig a teljes orrkerék Uj zsirral nem lesz
feltdltve. Ne keriljon szennyezédés a
zsirzélyukakba.
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OREGON°® VEZETOLEMEZ SZERELESE

olaj furat
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9. ¢

10.  Helyezzék a szintez&vonalzét oldalrél a vezetbsinre és a
vagbélekre. A j6 horony egyenesen tartja a lancot, ha a vonalzé
és a vezet6sin kdzo6tt hézag van, akkor a vezet6sin rendben van.
Ha a vezetdsin és a vonalzé kdzétt nincs hézag, akkor a vezetdsin
hornya mar kikopott. Ebben az esetben cseréljék a vezetét.

Lanc szem

)
1

VONALZO

—~~

nincs hézag
KOPOTT VEZETGSIN

VEZETOSIN

11. & Ugyelienek a vezetd orrkerekének tisztasagara, a vezets
hegye koril a sin tetején és a vagdfogak also részén, valamint az
Osszekotdszemeknél.Cseréljék az orrkereket miel6tt a vagéfogak
vagy 0sszekot6szemek érintkezésbe keriilnek a vezet6lemezzel.

1/32"(0,8 mm)

>
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HOGYAN CSERELJEK A POWER MATCH’
ORRBETETET

Megjegyzés : Valasszak a vezetbjiknek és lancuknak megfeleld
végli Power Match® orrot. A visszavagddast csékkentd Double
Guard orrot barmelyik Power Match vezetéhoéz lehet szerelni és
ugyanazzal a vezet6szem lanccal hasznalhato.

o AcmEEM

1. Jegyezzék meg, hogy az Ondk OREGON® Power Match®
vezetbjének orra csak egyik oldalan van megjeldlve egy x-el. A
Power vezet§ orrkerekét mindig az x jelzésiin Ussék. Ha rossz
oldalon Utnek r& az orr és a vezetd megsérilhet. Haszndljak a
35518 sz. Power Match® orrszegecs kilitét az 6sszekdtd szegecs
eltavolitasara.

“x” fels6 oldal

2. Tavolitsék el az orrot és tisztitsak meg a rogzités helyét.

3. Szereljék az Uj vezetbtestbe. Helyezzék vissza a Power Match®
szegecset (34726 sz.-t) az orr alsé oldalan keresztill az x jelzéssel
szembeni oldalrdl.

“x" fels6 oldal “X” fels6 oldal

Megjegyzés: A szegecs nem helyezkedik el és nem lehet
biztonsagos az x oldalon keresztil térténd szereléssel.
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HOGYAN CSERELJEK A POWER MATCH®
ORRBETETET

4. A vezetGtest az orral és szegeccsel szilard, egyenletes felllet(
egységet alkot. A Power Match-ba Ussék a szegecset a kalapacs
lapos végével. Ne Ussék a vezetStestet, csak a szegecs fejet. Csak
az'x’ jell oldalon Ussék. Ellendrizzék a szerelést gy, hogy egyik
kezikben fogjék a vezetblemezt a masikkal mozgassék az orr
részt. Az orr és a test sima,szilard fellletet kell, hogy alkosson. Ha
nem, akkor /ha mozgés tapasztalhatd a vezetd orr koril v. zorej/ a
szegecset szoritsak néhany kalapacsitéssel erésebbre
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"X” fels6 oldal

5. Reszeljék le az Uj orr sinjét, 6sszhangban a régi vezetdsinnel.

<

6. Zsirozzak az Uj orrkereket. Tisztitsak ki a vezetd zsirz6 furatat,
zsirzas el6tt. Nyomjak be a furatba a zsirt, amig az az orrkerék
fogain megjelenik.
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HOGYAN CSERELJEK A PRO-LITE ORRKEREKET

Megj: az Uj Pro-lite orrkereket valasszak meg helyesen, a
vezetének és a lancnak megfelel§ osztassal.

0 aih O M
—>—  OREGONMZDMISE - -

Vezet6lemez

Furjak ki az orrkerék szegecs-fejét

Aszegecsmaradvanytisissekki. Hasznaljak
aszegecs kilitét. Hasznaljanak egy vékony
kititét a szegecs maradvany eltavolitasara.

Hasznédljanak egy csavarhizét a cserélendd orrkerék
eltavolitdsahoz. Tisztitsak ki a lemezrést.

.~

HelyezzékbeazUjorrkereket,acsomagolast
bontsak fel, de hagyjak a kereket benne. Tartsak a csomagolas
lekerekitett végét a vezeté orra felé.
CsUsztassakasertetlenkereketkdzvetlendl
a csomagolasbol a vezetd orraba.
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PRO-LITE TIPUSU ORRKEREKEK

@ lllesszék a kerék bels6 furatat a vezets
orranakafurataval. Helyezzékbe az dsszes
szegecset a vezetdn keresztiil. Hasznalt
vezetdn az orrkerék félrecsiszhat.
Hasznaljanak egy kis fogét az orrkerék
tartdsdhoz ha szerelik, és biztositsak a
szegecset.

Vezet6lemez

@ A vezetStestnek és a szegecsnek szilard

egyenletes feluletl egységet kell alkotnia. %

Ovatosan kerekitsék le a szegecsfejet
a kalapacs lapos végével. Ugyelienek ‘g/
arra, hogy csak a szegecsfejet lissék, a ‘
vezetbtestetneérjelités-ezazorrkerékésa Q‘
vezetdsérilésétokozhatja. Aszegecsfejnek ‘

jol és biztonsagosan kell elhelyezkednie,
azonbanakerékmozgasatne akadalyozza.

@ Zsirozzak az j orrkereket. Tisztitsak ki a zsirz6 furatot mieldtt
betdltenék a zsirt. Nyomjak a zsiradékot a furatba, amig a
zsiradék az orrkerék fogainal megjelenik.
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Vezet6lemez

A VEZETO LEHETSEGES HIBAI

A legtdbb problémat a vezetén a kdvetkez6 négy dolog okozhatja.
Elégtelen olajozas, helytelen lancfeszesség és baleset vagy
helytelen kezelés, mely soran a horony beszorul vagy oldalra tolja
a vezet6szemet.

31 32
A horony és a lemezhorony lekopott, A klsé oldalon eltompulnak.
sekély, Korr. Isd. T pont.

korrekci6 Lsd. T pont.

33

A horony egyik oldala elkopott, Alemez a pancélozott részen elvéko-
alacsony és vékony nyodott, vagy kitéredezett. Korr. Isd.
korr. Isd. U Pont V pont.

35 36

Alemez peremén repedések muta- Az orrkerék kérnyéke teljesen
tkoznak. elszinez6dott.
Korr. Isd. V pont. Korr. Isd. W pont.




A VEZETO LEHETSEGES HIBAI

Vezet6lemez

A fejrész csatlakozasanal a perem elsz(ikdilt, kiver6dott, kopott.
Korr. Isd.x pont

38

A lemez fejrész megnyilt, a csapagygorgdk kiestek.
Korr. Isd. Y pont.

39

Az orrkerékben a kerék eltort.
Korr. Isd. Y

Fu
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A VEZETO LEHETSEGES HIBAI
KORREKCIO: /T-Y/
A hasznalat sorén fellépd természetes kopas nem hiba. Lapos

reszel6vel tavolitsak el a sorjat /kdszoriléskor keletkezik/. Ha
a sorjat rajtahagyjak, letérhet, kicsorbitja a kereket.

: Egy vékony vagy lekopott lapos kerék okozéja lehet néhany

dolognak: meggérbiilhet a vagdfog Isd. 46. old. vagy a lanc
athajlik az elkopott hornyon Isd. 23 abra 44. old. cserélje ki a
vezet6t. Cseréliék a lancot is ha folyamatosan athajlik az Uj
vezetdn /33. abra/.

: Balesetek vagy helytelen kezelés, amely a vezetszemet

oldalra tolja, vagy a tulzott nyoméas az orr oldalan térést vagy
repedését okozhat a lemez pancélozott részén. A szerviz a
kisebb sériilést a viszonylag Uj vezet6n javithatja. /34 és 35
abra/.

: Beszorult kerék, az olajozas hianya vagy helytelen kezelése,

amely a vezet6szemeket oldalra tolja a horonyba, extrém
surlédashoz vezethetnek, ennek kévetkezménye a lemez
elkékllése. Az elkékilt helyeken a lemez meglagyul és
gyorsan elkopik. Cseréljék a lemezt /36. dbra 62. old./

: llyen kopas ill. kiver6dés az orr csatlakozasnal laza lanc

kovetkezménye lehet. A kopas csdkkentésére forditsak meg
a vezetbsint, a cseréhetd orrkeréknél kisebb kopasnal is
cseréljék ki az orrészt és reszeljék az orrot a 53. és 54. old.
abréja szerint. Ha az elkopas mértéke nagy, akkor cseréljék a
vezet6t /37. abra/

: Gyakori furat vagas, laza lanc illetve szabdlytalan vagy

helytelen kezelés okozhatja a vezetbfej sériilését. A
vezet6szemek oldalra tolédasai is ilyenfajta toréshez
vezethetnek. Szereljenek egy Uj orrkereket, ha cserélheté a
fej, ha nem akkor a vezet6t cseréljék ki /38-39 dbra/.
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OREGON® MEGHAJTOKEREK RESZEI

GYURUS MEGHAJTOKEREK | CSILLAGKEREK

TENGELYKAPCSOLO HAZ TENGELYKAPCSOLO HAZ

TENGELYKAP-
CSOLO
PEREM

BORDAS KEREKAGY
GYURU

AGYFURAT

AGYFURAT !
TENGELYKAPCSOLO PEREM

OREGON® SPROCKET-MAINTENANCE TOOLS

ZSiRzO

A MEGHAJTOKEREK FELSZERELESE
Az OREGON® meghajtékerék a lancflirészre a tengelykapcsolétol
figgben belulrl vagy kivilrél szerelhetd fel. Kovessék a
lancflirészek kézikdnyvében leirtakat a kerék dsszeszerelésénél.
Az alabbi abrak csak altalanos tajékoztatasra szolgalnak.

BELSO TENGELYKAPCSOLO " KULSO TENGELYKAPCSOLO
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OREGON® MEGHAJTOKEREK RESZEI

FIGYELMEZTETES!
KERESKEDOK, LANCFURESZ TULAJDONOSOK ES MINDENKI
AK| MEGHAJTOKEREKET SZERVIZEL- FONTOS BIZTONSAGI
UTMUTATASOK.
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A meghajtdkerék a 3. tagja a'vagoegységnek” megérdemli a
rendszeres karbantartast és a helyes szerelést, mint a lanc
és a vezetd. Egy rosszul hasznalt kerék a lancot karosithatja,
koptathatja, megsériilhet a vezetdsin és mindegyik élettartamat
csokkentheti. Sérilt kerék nem javithatd, csak cserélhetd. Az
alabbiakban megadjuk a karbantartasi javaslatokat.

A MEGHAJTOKEREK ALAPVETO KARBANTARTASAI
A minden haszndlat el6tt| ® naponta

B gyakran ¢ hetente, periédikusan
(6rankant v. tankolaskor)

A
»
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A MEGHAJTOKEREK ALAPVETO KARBANTARTASAI

5. AR A lancfeszesség kiléndsen fontos. Ha a lanc kifordul az
oldalara a laza lanc /tengelykapcsolé hasznalatakor/ lecsuszik a
vezetdrél. A laza lanc a kerék problémak 6 okozdja.

Megjegyzés:Ha a flirész lancfékes, ellen6rizzék a féket az
eléirasnak megfeleléen. Gydzddjon meg, hogy a fékszalag
nem tUl szoros, mert ez a tengelykapcsold dob perem sériilését
okozhatja.

6.@ Tisztitsdk meg minden szennyez8déstdl, forgacstdl a
kerékagyat, hogy a tengelykapcsold kénnyen foroghasson.

7. ® Ne jarasson régi lancot Uj lanckereken, vagy Uj lancot régi
lanckeréken. Hasznaljon harom Uj lancot valtogatva mindegyiket Uj
lanckerékkel, hogy mindegyik egyutt hasznalddjon el. Cserélje ki a
lanckereket minden harmadik lancnal, vagy hamarabb.

C 4

8. ® Alkalmazzanak litium bazisu zsirzéanyagot a tengelykapcsold
csapagyhoz, ha kereket cseréinek.
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8 Meghajtskerék

A LANCKEZELES HIBAI

Alegtdbb lanckerék hibajat a laza Ianc okozza. A hibas lanckereket,
vagy tengelykapcsolét cseréljék, ha szlikséges. A lanckerekek nem
dragak. Egy olcs6 hasznélt lanckerék tdnkretehet draga lancot és
vezet6t. Ne sporoljanak. A kévetkez6 abrak szerint jarjanak el és
cseréljék a kereket és a tengelykapcsolot.

Meghajtékerék

41 @ @
Kopés a gydir(is lanchajtokerék kils Kopas, a lanchajtokerék belsején az
felliletén. agy bordan.
Korr. Isd- Z pont. Korr. Isd. AA pont.
42 43
>
Repedések vagy torések a Feltiind kopas vagy elszinezédés a
tengyelykapcsolé dobon. dob peremén.
Korr. Isd. BB pont. Korr. Isd. CC pont.

44

Tulzott kopas a dobperem belsé
felliletén,
Korr. Isd. DD pont.
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A LANCKEZELES HIBAI
KORREKCIO /z-DD-IG/

Z. Normal elhasznalédas. Cseréliék a lanchajto gydrit, ha a
kopas 1/64” mélységl. Soha ne hasznaljanak a lanchoz
elkopott lanchajtokereket. Nagyon elhasznalt lanchajtdkerék
hasznéalat kdzben eltérhet /40. abra az el6z8 oldalon/.

AA:Az er6s kopas miatt a lancvezet szemek alja kiugorhat az

agy hornyabdl. Cseréljék a tengelykapcsolét /41. abra az eléz6
oldalon/.

BB:Ne probalkozzanak az eltért, repedt tengelykapcsold
javitasaval, cseréljék a dobot /42. abra az €l6z8 oldalon/.

CC:Cseréljék a dobot. A lancfiirész értékesitdje allitsa be a lancfék
szalagot. /43. dbra az eléz6 oldalon/.

DD:Cseréljék a dobot /44. dbra az el6z6 oldalon/.

Meghajtékerék
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HOGYAN DOLGOZIK A VAGOFOG
Megismerve hogyan dolgozik a vagoéfog, segithet, vildgosséa valhat
miért olyan fontos a helyes lancszerelés.

(1 mélységhatarol6 meghatarozza
a vagoémélységet és ellendrzi, hogy
a teté vagoél milyen mélyen hatol
be a faba.-
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(29N vagoéél és az oldalél atvagja a
harantrostokat.

O A tetsél kihasitia a rostokat,
kiemeli a flirészjaratbol.

A FURESZLANCOK SZERELESE
Az OREGON® lancok rendeléséhez a kdvetkez6 informéaciok allnak
rendelkezésére.

(1] gyartmany és modell ["Saw van 1100-A
szam

 a vezetSlemez vagohossza

hossz

teljes hossz
Megjegyzés: Az 0Ondk vezetblemezének névleges hossza
kiildnbdzik a teljes hossztdl. A névleges hossz a flirész elejétdl a
legtavolabbi vagdszemig terjedd tavolsag.

® A lanc osztds és a vezetdszemek szama fontos a
lanchosszhoz.

PELDAUL
OREGON?" lanc 72LGX-68E
Y ¥

LANC VEZETOSZEM
TIP. SZAM
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FURESZELES HIDEG IDOBEN

Fagyott fa flirészelése erésen koptatja
a vagofogakat és torések, repedések
keletkezhetnek a szegecshaz koérll. Kévessék
a kévetkezd tanacsokat, hogy a kopas minimalis
legyen hideg id&ben.

Hasznos Informacisk

OLAJ
keverjenek a lancolajhoz 25% gazolajat vagy kerozint.
A keverékkel valo flirészelésnél az olajadagolast duplazzak meg.

" FESZESSEG
Ugyeljenek a lanc megfeld feszességére, ellendrizzék gyakran.

VAGOFOGAK
tartsak a vagofogakat élesen. Ha kell akar éranként élezzék.
Tompa lancot ne nyomjanak a faba.

MELYSEGHATAROLO
ellendrizzék minden élezés alkalmaval a mélységhatarolot.

VEZETOLEMEZ
a hornyot tartsak tisztan és a kenési furatokat ellendrizzék. Az
egyenletes kopas érdekében forgassak. A Guard tipusl lemezt
ne forgassak .

MEGHAJTOKEREK
cseréliek minden harmadik lanc utan, vagy még tébbszor.
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MEHANY FONTOS TANACS A FURESZLANCHOZ

1. Aflrészlanc csak egy dologra késziilt, favagasra. Ne hasznaljak
mas anyagok vagasara és soha ne keriljén a lanc kdzettel, jéggel
és szennyezéssel munkakdzelbe. A szennyezés lelassithatja.
Ha a szennyezés kilondsen abrassziv, a lanc kopasahoz és
élettartamanak csokkenéséhez vezet.

2. Soha ne vagjanak tompa, életlen lanccal. Ha éles akkor szinte
magat vezeti a faban, minimalis erdkifejtés sziikséges hozza.
Tompaség, életlenség a lanc teljesitményét rontja. A tompa lanc
finom port produkal és eltmitheti a f(irész légsz(ir6jét. Eles fiirész
vagja a fat.




[
(]
«Q
<
N
[0]
—
)
=

:

Jegyzetek
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